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POURQUOI TREGASKISS ET BERNARD?
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Les marques Tregaskiss™? et Bernard® sont appuyées par une équipe concertée
dont le but est de vous aider a réussir dans vos opérations de soudage MIG.

VOUS DEMANDEZ, NOUS ECOUTONS.

Vos besoins et vos défis sont des choses que nous écoutons attentivement tandis
que nous travaillons a I'amélioration des produits existants et langons de nouveaux
produits novateurs et pratiques. Parmi les exemples récents, vous retrouverez les
nouveaux consommables AccuLock™® S et AcculLock R (voir les pages 4 a 10 pour
plus d’informations).

VOUS AVEZ BESOIN DE FIABILITE. NOUS
COMPRENONS.

Vous avez besoin de pistolets MIG, de produits consommables et de produits de
soudage fiables qui sont facilement accessibles et offrent un rendement constant.
La simplicité, la facilité d’entretien et la durabilité font toujours partie de nos
spécifications de conception.

VOUS VOULEZ DE LA QUALITE. NOUS LIVRONS.

Vous préférez utiliser les meilleurs produits et composants de soudage de leur
catégorie dans vos applications de soudage. Nos produits consommables de
soudage de qualité supérieure sont congus avec précision pour offrir un rendement
supérieur et une durée de vie prolongée. Pour vous soutenir davantage, nos
pistolets MIG sont congus pour étre universellement compatibles avec la plupart des
marques de machines et de robots a souder sur le marché.

VOS BESOINS SONT UNIQUES. NOUS
CONFIGURONS.

Vous comprenez les avantages de I'efficacité de I'utilisation des produits les
mieux adaptés qui optimisent vos applications de soudage. Nos solutions MIG
personnalisées et configurées vous aident a atteindre vos objectifs.

VOUS VOUS ATTENDEZ A UN SOUTIEN CONTINU.
NOUS APPRECIONS NOTRE PARTENARIAT.

Vous avez besoin de fournisseurs partenaires qui se rangent fermement derriére
leurs produits. Nous vous fournissons un soutien technique longtemps apreés le
processus de vente en vous offrant des garanties concurrentielles ainsi qu’un
soutien technique par téléphone et par courriel, des ressources en ligne disponibles
en tout temps et un réseau exhaustif de partenaires autorisés (voir page 44 pour
plus d’informations).

INDUSTRIES
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CONSOMMABLES POUR PISTOLETS MIG

Pistolets MIG robotiques refroidis a I’air pour bras robotique Les produits consommables authentiques Bernard"® et Tregaskiss® améliorent le rendement de votre pistolet de soudage MIG. lls sont
Pistolets MIG TOUGH GUN'® TA3 avec unicables LSR-+ (Low Stress Robotic) et Ia technologie SmoothTurn¥® 08 fabriqués selon les mémes normes durables et de performance élevées que tous les autres produits de soudage MIG que nous fabriquons,
et ils offrent le rendement amélioré que vous connaissez et auquel vous vous attendez de notre part.
Configurateur de pistolets MIG TOUGH GUN TA3 30
Pistolets MIG robotiques refroidis a I’air pour robots conventionnels TABLEAU DE COMPARAISON DES CONSOMMABLES
Pistolets MIG TOUGH GUN CA3 32 Caractéristiques AccuLock"® S AccuLock R Centerfire" TOUGH LOCK"®
Périphériques robotiques TOUGH GUN 33 Becs contact en culvre ‘ ‘ z ‘
Bec contact au chrome zirconium v v = v
Configurateur de pistolet MIG TOUGH GUN CA3 34 Becs contact HDP — v — —
Pistolets MIG refroidis a ’air pour robot collaboratif Bec contact a chargement instantané (sans filetage) - - £ =
I&e b:_f (t:ontact a filetage grossier empéche I’arrachement v v _ _
Pistolets MIG automatiques refroidis a I'air pour robot collaboratif Tregaskiss™ BA1 36 Quee do rafrodissement sur o bes contact % % — —
Technologie TOUGH GUN I.C.E.MP 37 Buses filetées v/ 4 v/ v/
- - - Buses coulissantes v v — v/
Pistolets MIG automathues flxes Dispositif de verrouillage conique (pointe orientée vers le v/ v/ v v/
. . . diffuseur/la téte de retenue)
Pistolets MIG MA1 fixes automatiques refroidis a I'air Tregaskiss 38 Dispositif de verrouillage conique (diffuseur/téte de v v _ v
retenue orientée vers le col)
Pistolets MIG MW1 fixes automatiques refroidis a I'eau Tregaskiss 39
Pistolets MIG AW2 fixes automatiques refroidis a I'eau Tregaskiss 39 Vous recherchez une série de consommables compatibles avec votre pistolet de soudage MIG semi-automatique Bernard ou votre pistolet de

. . sy s soudage MIG robotique fixe Tregaskiss? Consultez le tableau de référence ci-dessous :
Pistolets robotiques MIG refroidis a I'eau 9 a g

Pistolets MIG robotiques 600 A Tregaskiss refroidis a I'eau 40 TABLEAU DE COMPATIBILITE POUR LES PISTOLETS ET CONSOMMABLES DE SERIES MIG
Périphériques robotiques Caractéristiques AccuLock"® §* AcculLock RA Centerfire" TOUGH LOCK™®
Stations de nettoyage TOUGH GUN TT4A (analogique) et TT4E (Ethernet) a1 T L R v v v v

. P Pistolets MIG semi-automatiques refroidis a 'eau
Accessoires pour alésoir TOUGH GUN 42 Bernard W-Gun™® (page 26) - v v -

ioni i inet MD Pistolets MIG semi-automatiques refroidis a ’'eau
Liquide antiprojection TOUGH GARD 43 Bamard T-6un page 26) — / — P

Systéme & alimentation multiple TOUGH GARD 43 :;i:;g';t;) MIG extractsurs de fumée Benard Clean Air'® Bientst disponibles — v sp

Equipe de soutien technique 44 Pistolets MIG robotiques refroidis a air Tregaskiss
TOUGH GUN'™ TA3 (page 28)

Ressources complémentaires 45 Pistolets MIG robotiques refroidis a P'air Tregaskiss
TOUGH GUN CA3 (page 32)
Pistolets MIG robotiques de 600 A refroidis a ’'eau
TOUGH GUN (page 40)
Pistolets MIG automatiques refroidis a I’air pour robot
collaboratif Tregaskiss BA1 (page 36)
Pistolets MIG fixes automatiques refroidis a I’air
Tregaskiss MA1 (page 38)
Pistolets MIG fixes automatiques refroidis a I'eau
Tregaskiss MW1 (page 39)

Pistolets MIG automatiques fixes Tregaskiss AW2
(page 39)

I
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* Pour une utilisation avec les gaines AccuLock S
A Pour une utilisation avec les gaines QUICK LOAD"™

GUDE: v Compatible
SP Compatible mais peut nécessiter des piéces spéciales (consultez la fiche technique pour plus de détails)



AcculL®ck cONSOMMABLES S

MOINS DE DEPANNAGE. MOINS DE CHANGEMENTS
DE BEC. PLUS DE PRODUCTIVITE.

Maximisez la production : réduisez le nombre de problémes qui entrainent des
retouches coiiteuses et des temps d’arrét, et augmentez la durée de vie de vos
consommables

Réduction des erreurs

Profitez d’'une découpe de la gaine sans erreur a chaque fois : aucune mesure n’est
nécessaire! La couleur du capuchon de goupille d’alimentation correspond a celle de
la gaine rétractable afin de garantir la compatibilité.

Accroissement de la productivité \
Eliminez les mauvais alignements et les écarts de la gaine de soudure de votre liste *
de problémes. Les gaines a chargement frontal AccuLock S sont verrouillées et
alignées de fagon concentrique au bec contact et a la goupille d’alimentation afin
d’assurer une alimentation optimale du chemin d’alimentation.

Augmentation de la durée de vie du bec contact

Réduisez les interruptions lors de vos opérations de soudage et augmentez ainsi votre
productivité. Enfoui & 60 % dans le diffuseur, & I'abri de la chaleur de la soudure, le
bec contact profite d’une durée de vue 2 a 3 fois plus longue.

Le systeme de consommables avec gaine a double verrouillage AccuLock S nécessite I'utilisation de tous les produits et composants de
soudage MIG suivants :

e Becs contact AccuLock ¢ Buses AccuLock S o |solateurs de cols AccuLock S
e Diffuseurs de gaz AccuLock S e Gaines AcculLock S ® Goupilles d’alimentation et capuchons de goupilles d’alimentation AccuLock S

Pour plus d’informations sur le systéme de consommables AccuLock S fourni avec votre équipement Miller, consultez la page 6.

CHARGEZ ET VERROUILLEZ LES GAINES AVEC PRECISION ET FACILEMENT

Alimentation sans faille du chemin d’alimentation
La gaine AccuLock S est verrouillée et alignée de fagon

concentrique au bec contact et a la goupille d’alimentation afin
d’assurer une alimentation optimale du chemin d’alimentation.

Remplacement sans erreur
Avec le systéme de gaine a double verrouillage AccuLock S, le processus de remplacement de
gaine empéche les erreurs. L'absence de prise de mesure signifie que les gaines ne sont plus Balayez pour
découpées incorrectement! consulter les
instructions

d’installation.

ACCES DIRECT VERS LE SITEWEB : | WwWW://

Tregaskiss.com/AcculLockS ‘ —

Le diffuseur verrouille

et aligne la gaine avec

le bec contact pour une
alimentation sans faille
du chemin d’alimentation.

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

La queue du bec contact est
refroidie par le gaz de protection.

60 % du bec est
enfoui dans le
diffuseur, & I'écart de
la chaleur.

Le filetage
grossier accélére *‘;

le remplacement /\",\

et

T iy

du bec.

L | Putilisation/I N . . Pour une liste compléte des
a buse reste,en place pendant I'utilisation/le nettoyage Les cones verrouillent les produits goupilles d’alimentation et

en raison de I'anneau de retenue en acier sur le diffuseur consommables pour une excellente des capuchons de goupille

qui permet de s’assurer que la buse ne se desserre pas. conductivité électrique. d’alimentation AccuLock S

pour Miller, Lincoln™®,
Tweco™ 4, Tweco 5, Euro et
0X0", balayez ce code QR

pour consulter la fiche

technique des produits

BEC CONTACT COMMUN

Les produits consommables Bernard® AccuLock S et Tregaskiss™?
Acculock R partagent un bec contact commun. Si vous avez une
combinaison de pistolets robotiques, automatiques et fixes, et
semi-automatiques sur votre site, I'utilisation d’un systéme de
consommables avec un bec contact commun vous permettra de
réduire vos colts et de simplifier la gestion de votre matériel.

NUMEROS DE PIECE

consommables Acculock S.

NS-A5800C Alésage de 5/8 po, bec aligné, cuivre N-A3400C  Alésage de 3/4 po, bec aligné, cuivre T-A023CH 0,023 po (0,6 mm) TT-A023CH 0,023 po (0,6 mm)
NS-A5818C  Alésage de 5/8 po, retrait de 1/8 po, cuivie | N-A3418C  Alésage de 3/4 po, retrait de 1/8 po, cuivre T-A030CH 0,030 po (0,8 mm) TT-A030CH 0,030 po (0,8 mm)
NS-A5800B  Alésage de 5/8 po, bec aligné, laiton N-A3414C  Alésage de 3/4 po, retrait de 1/4 po, cuivre Iﬁgggg: gggg pz E?g mz E:gggg: gggg Pg ?1)8 mi
NS-A5818B Algsage de 5/8 po, retra!t de 1/8 po, Ial?on N-A3418B Algsage de 3/4 po, retra!t de 1/8 po, Iafton T-AG45CH 01045 EO (1 :2 ok TLABEE 0:045 EO (1 :2 )
NS-A1218C  Alésage de 1/2 po, retrait de 1/8 po, cuivre | N-A3414B  Alésage de 3/4 po, retrait de 1/4 po, laiton T-A052CH 0,052 po (1,4 mm) TI-AO52CH 0,052 po (1.4 mm)
NS-A1200B  Alésage de 1/2 po, bec aligné, laiton N-A5800C  Alésage de 5/8 po, bec aligné, cuivre T-A062CH  1/16 po (1,6 mm) TT-AO62CH  1/16 po (1,6 mm)
NS-A1218B  Alésage de 1/2 po, retrait de 1/8 po, laiton [ N-A5818C  Alésage de 5/8 po, retrait de 1/8 po, cuivre T-A072CH 0,072 po (1,8 mm)
NST-A3800B Alésage de 3/8 po, bec aligné, laiton N-A5814C  Alésage de 5/8 po, retrait de 1/4 po, cuivre T-A078CH  5/64 po (2,0 mm)
NST-A3818B Alésage de 3/8 po, retrait de 1/8 po, laiton N-A5818B  Alésage de 5/8 po, retrait de 1/8 po, laiton T-A094CH  3/32 po (2,4 mm)
NST-A38XTB Alésage de 3/8 po, extension de 1/8 po, laiton | N-A5814B  Alésage de 5/8 po, retrait de 1/4 po, laiton T-A109CH  7/64 po (2,8 mm)
NST-A1218B  Alésage de 1/2 po, retrait de 1/8 po, laiton | NT-A3800C  Alésage de 3/8 po, bec aligné, cuivre T-A125CH  1/8 po (3,2 mm)
DIFFUSEURS POUR L'UTILISATION AVEC LES GAINES ACCULOCK S
EQUIPEMENTS MILLER
Petit ~ DS-A1  Filet¢ Grand  D-A1  Fileté Petit  DS-A1-C Fileté Grand  D-A1-C Fileté
Petit ~ DS-A2  Coulissant Grand  D-A2  Coulissant Petit  DS-A2-C  Coulissant Grand  D-A2-C  Coulissant

GAINES

GOUPILLES D’ALIMENTATION ET CAPUCHONS DE
GOUPILLES D’ALIMENTATION MILLER

Longueur de cable

Diameétre du fil Couleur de gaine 10 pi (3,05 m) 15 pi (4,57 m) 20 pi (6,10 m) 25 pi (7,62 m) yapoupille Gapuchon de goupilie
0,023 po (0,6 mm) - Jaune LATA-10 LATA-15 LATA-20 LATA-25 2200206 2200351
LA2A-10 LA2A-15 LA2A-20 LA2A-25 2200206 2200352

LAD3A-10 LAD3A-15 LAD3A-20 LAD3A-25 2200206

LAD4A-10 LAD4A-15 LAD4A-20 LAD4A-25 2200206 2200354

LAGA-10 LABA-15 LAGA-20 LABA-25 2200206 2200355
LA7A-10 LA7A-15 LA7A-20 LA7A-25 2200207 2200356
LA8A-10 LA8A-15 LA8A-20 LA8A-25 2200207 2200357

7/64 po (2,8 mm) -
1/8 po (3,2 mm)

* Indique la couleur interne du joint torique du capuchon
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CONSOMMABLES ACCULOCK S DANS LES EQUIPEMENTS MILLER"”

Les consommables AccuLock S sont désormais disponibles sur le pistolet MIG
Bernard"™ dans I’équipement Miller suivant :

o SuitCase™ 12RC o Systémes XMT"™ 350 FieldPro¥¢ e Dévidoirs S-74 MPa
o ArcReach™ SuitCase™ 8 et 12 o Systemes XMT"™ 450 * Dévidoirs Intellx"*

(uniquement SUfJSS pisto- * Systémes Continuum™ o Intellx* SwingArc"™ Deltaweld® 500
lets MIG Bernard™ BTB) « Série 20 avec dgvidoir

o Systemes Deltaweld" Intellx¥C Elite

Les consommables AccuLock S fournis avec les équipements Miller nécessitent I'utilisation
de tous les produits et composants de soudage MIG suivants :

® Becs contact AccuLock ® Buses AcculLock S

e Diffuseurs AccuLock S pour e (aines conventionnelles Bernard

gaines conventionnelles Pour plus d’informations, veuillez consulter
le catalogue de la gamme compléte Miller

Pour utiliser le systéme de gaine a double spécifique de votre équipement Miler.

verrouillage AccuLock S avec le pistolet l;;l;mze;c;ap %20 E' :E
fourni avec votre équipement Miller, sur les

il vous suffit de changer le diffuseur, consommables

la gaine et le capuchon de goupille AcculLock

d’alimentation. Pour en savoir plus,

balayez le code QR situé a droite.

QUELS CONSOMMABLES SEMI-AUTOMATIQUES BERNARD CON VIENNENT A VOTRE
OPERATION DE SOUDAGE?

Consommables Acculock S avec Consommables AccuLock S  Consommables Consommables
Caractéristiques gaine a double verrouillage avec gaine conventionnelle Centerfire® TOUGH LOCK""
(voir page 4) (équipements Miller) (voir page 11) (voir page 11)

. . Avantage supplémentaire O"
Aucune prise de mesure de gaine pendant le remplacement d'un systéme complet @J

Gaine verrouillée et alignée de fagon concentrique au bec contact et a

6 i 4

la goupille d’alimentation afin d’assurer une alimentation optimale du Ayantage\supplementalre @
P . d’un systeme complet

chemin d’alimentation

Pourcentage du bec contact enfoui dans le diffuseur, a I'abri de la chaleur
de la soudure

Raccords coniques entre le bec et le diffuseur et entre le diffuseur et le
col pour une bonne conductivité électrique

Gaz de protection refroidissant la queue du bec contact

Pas de filetage, pas
de queue

Bec contact avec filetage grossier et longue queue pour empécher

I'arrachement des filets Pas de queue

La buse peut étre utilisée soit filetée, soit coulissante

@ elea@e|:

Anneau de serrage du diffuseur pour le desserrage de la buse

Transformer votre entreprise avec

Accu LckmCONSUMABLES

Profitez d'une plus grande efficacité, de moins d'arréts de production
et d'une meilleure qualité de soudage pour toutes vos opérations de
soudage semi-automatique et robotisé grace aux consommables
AccuLock™ S et AccuLock™ R.

Plus de perles

de soudure

- . L J
qui valent la
peine d'étre i

Les consommables AccuLock™ S
travaillent pour maximiser la productivité en
réduisant les problémes qui entrainent des
retouches et des temps d'arrét coliteux et en
augmentant la durée de vie.

FEFRAIARN
(=T plhA/'pl 4

Les consommables AccuLock™ R
contribuent a garantir que votre équipement
continue de fonctionner a son plus haut niveau
d'efficacité en réduisant les temps d'arrét
planifiés et non planifiés dans vos opérations.

B Trpastss
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Tregaskiss.com/AccuLock | 1-855-MIGWELD (644-9353)
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_ Les consommables AccuLock R pour les pistolets MIG robotiques permettent PR[NC[PA L ES CA RA CTE'RISTIOUES

de s’assurer que votre équipement continue a fonctionner avec une efficacité

maximale en réduisant les temps d’arrét planifiés et non planifiés de vos Le filetage grossier accélére le La longue queue assure la
opérations. Si vous cherchez des fagons d’augmenter la vitesse de production remplacement du bec et empéche concentricité du bec
avec un minimum de risques et d’efforts, il est temps de jeter un coup d’ceil Farrachement des filets Balayez pour
a vos produits consommables de soudage MIG. visualiser Ia fiche
D t technique des
d:\ﬁgsas%ees " consommables
Le systéme de consommables AccuLock R nécessite I'utilisation de tous les produits et présente a I’avant\‘ Acculock R
composants de soudage MIG suivants : du bec afin de
résister a la
* Becs contact AccuLock o Buses Tregaskiss"® chaleur
* Diffuseurs de gaz AccuLock R e Gaines QUICK LOAD"®
60 % du bec est enfoui dans le Des fi]etages coniques
diffuseur, a I'écart de la chaleur sont egalemen”t présents
pour une excellente
MAXIMISER LE RENDEMENT conductivité électrique

e Les becs contact AccuLock durent plus longtemps en raison BEC CUNTACT CUMMUN

de I'augmentation de leur masse et de leur enfouissement

a60 % dans le diffuseur, a I'écart de la chaleur gencree par Les consommables Tregaskiss™ AccuLock"® R et les consommables Bernard"® AccuLock S partagent un bec contact
la soudure. commun. Si vous avez une combinaison de pistolets robotiques, automatiques et fixes, et semi-automatiques sur votre
« Les becs contact AccuLock HDP durent 6 & 10 fois plus site, I'utilisation d’un systéme de consommables avec un bec contact commun vous permettra de réduire vos codits et

MQINS DE TEMPS p ’ARRE T. MOINS DE longtemps dans le cas d’applications de soudage par de simplifier la gestion de votre matériel.
g impulsions. , .
DEPANNAGE. DUREE DE VIE DE LEMBOUT mpulsions NUMEROS DE PIECE

PR OLONGEE. ¢ Raccords coniques entre le bec et le diffuseur et entre le
Durée de vie prolongee : soudez pendant une periode plus longue o . 401-6-62  Alésage de 5/8 po, retrait e 1/8 po, cuivre, coulissante, conique, 1,062 po, HD D-ATSH  Coulissant POUR LES FILS D'ACIER
entre les Changements gréce a des becs contact CO”QUS pour durer, * Pour une utilisation avec les games a Chargemeﬂt frontal 401-5-62 Alésage de 5/8 po, retrait de 1/4 po, cuivre, coulissant, conique, 1,062 po, HD D-ATTH  Fileté 415-30-6Q 0,030 po, acier a haute teneur en carbone, bobiné, 6 pi
A ) R QU|CK LOAD 401-7-62 Alésage de 5/8 po, retrait de 1/4 po, laiton, coulissant, conique, 1,106 po, HD 415-30-15Q 0,030 po, acier a haute teneur en carbone, bobiné, 15 pi
meme en cas de SOUdage avec deS formes d OndeS ag ressives. 401-8-62 Alésage de 5/8 po, saillie de 1/8 po, cuivre, coulissante, conique, 0,938 po, SD 415-35-6Q 0,035 po - 0,045 po, acier a haute teneur en carbone, bobiné, 6 pi
Z 401-4-62 Alésage de 5/8 po, retrait de 1/8 po, cuivre, coulissante, conique, 0,938 po, SD 415-35-10Q 0,035 po - 0,045 po, acier a haute teneur en carbone, bobiné, 10 pi
TempS d’arrét réduit : réduisez les interruptions lors de vos Opérations REDUIRE LES ERREURS 281 ;?Zi 2:é:sage 3e :;: po, aIigl;Iné:, c:;\;re, coulissante,Igoulottd’étranglen:eg;,;,osi[)po, HD 415-35-15Q 0,035 po - 0,045 po, acier & haute teneur en carbone, bobiné, 15 pi
. s ° i i Alimi i -81- ésage de 5/8 po, saillie de 1/8 po, cuivre, coulissante, conique, 1,062 po, 415-35-25Q 0,035 po - 0,045 po, acier a haute teneur en carbone, bobing, 25 pi
de soudage et augmentez ainsi votre productivité. Le filatage grassier sur le bec elimine pratiquement tout 401-71-62  Adsage de 58 po retritde /8 o, aton,coulissante, coigue, 1,106 po, 41511660 0,045 po- 118 po, aer & hauto toneur en cabone, bobind, 6.
risque d’arrachement des filets pendant le remplacement. 401-87-62  Aiésage de 5/8 po, saillie de 1/8 po, laiton, coulissante, conique, 1,062 po, HD 415-116-100 0,045 po - 1/16 po, acier a haute teneur en carbone, bobing, 10 pi
ol st Vaproche dusytéme avanot AcsuL ok s e alonate s b ontact afane e 1 b s e e
. ) o e | a queue allongée du bec contact aligne de facon 18- : ,cuive, filetée, conique, 0,938 po, -116- 045 po - 1/16 po, acier & haute teneur en carbone, bobing, 25 pi
a permis de rendre pratiquement infaillible le processus de g tri | g bec d le diff g tr ¢ t 401-20-62  Alésage de 5/8 po, saillie de 1/8 po, cuivre, filetée, conique, 1,062 po, HD 415-564-6Q 1/16 po - 5/64 po, acier a haute teneur en carbone, bobing, 6 pi
remp|acement des consommables re’duisant ainsi la probablllté d’une con(_:en rique le bec aans le difruseur avan_ engag?n:]en 401-43-62 Alésage de 5/8 po, retrait de 1/8 po, cuivre, filetée, conique, 0,938 po, SD 415-564-15Q 1/16 po - 5/64 po, acier & haute teneur en carbone, bobing, 15 pi
’ du f||etage, assurant un I‘emplacement raplde et precis sans 401-30-62 Alésage de 5/8 po, saillie de 1/8 po, laiton, coulissante, goulot d’étranglement, 0,938 po, SD 415-564-250 1/16 po - 5/64 po, acier & haute teneur en carbone, bobing, 25 pi

erreur humaine_ 401-30- 62T  Alésage de 5/8 po, saillie de 1/8 po, laiton, filetée, goulot d’étranglement, 0,938 po, SD 415-332-6Q 0,078 po - 3/32 po, acier a haute teneur en carbone, bobiné, 6 pi

arrachement des filets.
415-332-15Q 0,078 po - 3/32 po, acier a haute teneur en carbone, bobiné, 15 pi

SIMPLIFIER LA MAINTENANCE 415-332-250 0,078 po - 3/32 po, acier & haute teneur en carbone, bobiné, 25 pi

¢ Les gaines QUICK LOADM s'installent par I'avant du CUIVRE CHROME ZIRCONIUM HDP GAINES QUICK LOAD' PRO
. A . 0, : 3 - - 3 415-35-062Q 0,035 po - 0,045 po, galvanisé, bobiné en D, 6 pi (nécessite 415-26)
pISt0|et MIG pOUI‘ une InSta”atlon 50 /0 plUS raplde qU avec I CEIDA) - YLD (R (A0S il T-A0SSWH 0,035 po (0,9 mm 415-116-062Q 0,045 po - 1/16 po, galvanisé, bobiné en D, 6 pi (comprend 415-31)

les gaines insérées par I'arriere.

( )

T-A035CH 0,035 po (0,9 mm) T-A035ZH 0,035 po (0,9 mm) T-A039WH 0,039 po (1,0 mm

T-A039CH 0,039 po (1,0 mm) T-A039ZH 0,039 po (1,0 mm) T-A045WH 0,045 po (1,2 mm
( )

)
)
)
) DISPOSITIF DE RETENUE POUR GAINES QUICK LOAD (VENDU SEPAREMENT)

T-A045CH 0,045 po (1,2 mm) T-A045ZH 0,045 po (1,2 mm T-A052WH 0,052 po (1,3 mm

e Pas besoin d’enlever le pistolet de la téte de soudage : les T-A052CH 0,052 po (1,3 mm) 415-26 0,030 po - 5/64 po, compatible avec les pistolets MIG Tregaskiss et Bernard
A H T-A062CH  1/16 po (1,6 mm) 415-37 0,030 po - 5/64 po, compatible avec la plupart des pistolets MIG Tweco*
Operateurs peuvent changerlles gal_nes dans une zone sans T-A072CH 0,072 po (1,8 mm) 415-31 0,045 po - 1/16 po, requis pour 415-116-0620 et 415-116-1520
daﬂgel’ de |a Ce”U|e de trava” rObOthUE- T-A078CH  5/64 po (2,0 mm) 415-24 0,078 po - 3/32 po, compatible avec les pistolets MIG Tregaskiss et Bernard

T-A094CH  3/32 po (2,4 mm)

 Remplacement direct pour les becs contact et les et tétes de
retenue TOUGH LOCK™® sans conséquence pour les PDO.
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BECS CONTACT

REGAGNEZ JUSQU’A 95 % DE LA PRODUCTIVITE
PERDUE LORS DES CHANGEMENTS DE BECS CONTACT

Grace aux nouveaux becs contact HDP AcculLock™C, vous pouvez maintenant profiter de tous
les avantages du soudage par impulsions et de la durée de vie prolongée du bec contact pour
un accroissement de la production.

: congus dans un alliage spécial qui offre une
résistance supérieure a I’érosion et a I'usure a arc électrique par rapport aux becs en cuivre et
en chrome zirconium.

: améliore la qualité des soudures et diminue les projections.

RESISTANCE A L’'USURE

BEC EN CUIVRE BEC EN CHROME ZIRCONIUM BEC HDP

: Lﬂ
! 8

0 minute de durée d’arc 120 minutes de 0 minute de durée d’arc 120 minutes de 0 minute de durée d’arc 120 minutes de
durée d’arc durée d’arc durée d'arc

Paramétres de test : 120 minutes de durée d’arc (20 min x 6 cycles) Forme d’ondes a impulsions a vitesse élevée, ER70S3 0,045 po
Fil solide revétu de cuivre du conditionnement (ER480S3 au Canada), vitesse du fil de 450 po/min, vitesse de déplacement de 40 a 45 po/min
90/10 de gaz mixtes, intensité de 240 a 260 amperes, pistolet Tregaskiss"® TOUGH GUNP CA3 avec un col de 22 degrés

PROBLEME
L'adoption de formes d’ondes de soudage peut DOUBLER la fréquence de remplacement des becs contact et des temps
@ d’arrét associés lors de I'utilisation de becs en cuivre ou en chrome zirconium.

Le remplacement d’un seul bec contact peut engendrer un temps d’arrét de 10 a 15 minutes en moyenne (d’apres les
commentaires des utilisateurs).

SOLUTION

Les becs contact AccuLock HDP durent 6 a 10 fois plus longtemps que les becs en cuivre et en chrome zirconium. Les
0 utilisateurs sont passés d’un changement de bec de 2 a 4 fois par quart de travail a un changement de bec aprés 3 quarts de

travail ou plus. De plus, les becs contact HDP sont compatibles avec les diffuseurs AcculLock R et les buses Tregaskiss™ sans

modifier le PDO!

Balayez pour
visualiser les
1. Utilisez-vous le soudage par impulsion a haute fréquence? becs contact HDP
] i A ; dans la fiche
2. Avez-vous des fils solides revétus de cuivre? 3
L , . technique des
3. Le diametre de votre fil est-il de 0,035 po, 0,039 po, 0,045 po ou 0,052 po? consommables

Acculock R

Si vous répondez OUI & ces trois questions, votre systeme est compatible!

ACCES DIRECT VERS LE SITE WEB : | www://

%

CONSOMMABLES
TOUGH LOCK

ACCES DIRECT VERS LE SITEWEB: | WWW_://
Tregaskiss.com/TOUGHLOCK ‘ —

Ce systeme est équipé de nos becs contact novateurs et de nos tétes de retenue TOUGH LOCK™P, Les

becs contact TOUGH LOCK sont usinés avec précision au moyen d’un procédé qui permet de contrdler
rigoureusement leur tolérance. Les tétes de retenue TOUGH LOCK sont fabriquées de facon a donner a leurs
extrémités une forme conique qui permet de maintenir les consommables en place, du bec au col, ce qui
assure une soudure plus uniforme et une meilleure dissipation de la chaleur.

Les consommables TOUGH LOCK et la technologie a forme double conique conservent les pieces
consommables a une température plus basse, ce qui permet
d’augmenter la durée de vie des becs et d’améliorer

Balayez pour
leurs performances. visualiser
' la fiche
Les nouveaux consommables AccuLock R constituent technique des
la prochaine €volution des consommables TOUGH LOCK consommables
et offrent des avantages supplémentaires (voir page 8 pour TOUGH LOCK

plus d’informations).

CONSOMMABLES
CENTERFIRE

ACCES DIRECT VERS LE SITEWEB : | www://
Tregaskiss.com/Genterfire

Les produits consommables Centerfire" sont faciles a utiliser et procurent de meilleurs arcs, moins
d’éclaboussures et des soudures plus réguliéres. Les produits consommables Centerfire conviennent
parfaitement pour un usage dans des applications commerciales intensives et légéres.

CONSOMMABLES HD CENTERFIRE

Vous avez besoin de produits consommables pour des taches intensives telles que la construction
navale et les opérations de fabrication d’équipement lourd? Envisagez I'acquisition de produits
consommables de la série Bernard Centerfire HD. Les buses Centerfire HD sont dotées d’un cone de
buse amovible, d’une paroi plus épaisse et d’un isolateur résistant aux températures élevées. Le cone
de buse amovible réduit les temps d’arrét et le coiit des produits consommables en permettant
aux opérateurs de remplacer uniquement le cone (la piéce la plus fréquemment endommagée de la
buse) sans retirer et remettre le corps complet de la buse pour I’'enlévement des éclaboussures.

Les consommables Acculock S constituent la prochaine évolution des consommables Centerfire et
offrent des avantages supplémentaires (voir page 4 pour plus d’informations).

Balayez pour

visualiser E E

la fiche

technique des
consommables
Centerfire
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GAINES QUICK LOAD oy ST Wes | www:// GAINES CONVENTIONNELLES BERNARD

%

Les gaines QUICK LOAD? s’installent a I'avant du pistolet MIG et leur remplacement demande i‘! GA [NES CONVENT[ONNE[_ L Es BERNARD

moitié moins de temps et d’effort par rapport aux gaines conventionnelles.

, . N . - i Les gain nventionnelles Bernard sont compatibl les anciens pistolets Q-Gun"c,
Il sera nécessaire de se procurer un dispositif de retenue de gaine QUICK LOAD séparément et _ ] ' es gaines conventionnelles Bernard sont compatibles avec les anciens pistolets Q-Gu

_ MC a MC i i i idic 4 I'ai
de I'installer a I'intérieur de la goupille d’alimentation lors de la premiére utilisation d’une gaine t‘! S. (:uln " i/tllg Gun L Iets pls’;f)lets l\ngseml a.u fomatiques tr((ejfrow_ns arlf?w ettt(:'us I?Z .
QUICK LOAD. Tous les remplacements ultérieurs de gaines QUICK LOAD devront étre effectués au : L B pistolets Ml semi-automatiques B1B, Ce qui vous permet de simplitier et de reduire vos
niveau de la partie frontale du pistolet MIG. l stocks. Ces gaines sont composées de cordes a piano a haute teneur en carbone pour une
alimentation en douceur et une longue durée de vie et présentent un code de couleur pour

identifier facilement le diamétre du fil. Les gaines sont disponibles dans des longueurs allant
jusqu’a 25 pieds (7,6 m) pour différents diametres de fil.

INSTALLATION RAPIDE

* Retirez les consommables de I'extrémité avant et glissez la gaine par-dessus le
fil en utilisant ce dernier comme guide.
e Facilité d'installation qui simplifie la maintenance. : {
* Pas besoin de couper et de gaspiller de fil! H
Téte de —!o
ENTRETIEN FACILE retenue ’
« Evite de devoir retirer le pistolet MIG de la téte de soudage.
¢ Permet de changer la gaine dans une zone sans danger de la cellule
de travail robotique au cours de pauses de production. 1
e [nutile de grimper pour remplacer les gaines de pistolets MIG semi-
automatiques connectées a des dévidoirs fixés a des bras articulés.  Gaine QUICK LOAD ;
!

Balayez pour
visualiser la
fiche technique

des gaines
conventionnelles
Bernard

COMPATIBILITE B BT

¢ Disponible pour les applications semi-automatiques et d’automatisation.

e La gaine QUICK LOAD est un composant important du systéme de
consommables AccuLock R.

¢ Disponible pour les pistolets MIG Tregaskiss™® TOUGH GUNM robotiques
refroidis a I'air et automatiques refroidis a I'air et a I'eau, ainsi que pour les
pistolets MIG semi-automatiques refroidis a I’air BTB et les pistolets extracteurs
de fumée Clean AirMC Bernard®.

GAINE ESCAMOTABLE BERNARD

EXTREMEMENT EFFICACE EN MATIERE DE COUTS ET VOUS PERMET DE REPRENDRE LE TRAVAIL EN QUELQUES MINUTES!

Les gaines escamotables de Bernard remplacent uniquement la zone la plus usée et la plus obstruée de la gaine afin de réduire les temps
d’indisponibilité du pistolet et de simplifier la gestion des stocks. Ces gaines escamotables permettent de remplacer rapidement
et facilement le col afin de pouvoir adapter les pistolets a de multiples applications. Les gaines escamotables Bernard se raccordent aux
gaines conventionnelles a la base du col et passent dans les zones les plus usées jusqu’au bec contact. Pour une utilisation avec les gaines
universelles conventionnelles, les gaines escamotables de Bernard sont disponibles dans des tailles acceptant les fils de 0,023 po a 1/16 po

* Non recommandeé pour les pistolets équipés d’un frein pour fil a souder; non compatible avec les .
(0,6 mm a 1,6 mm).

pistolets MIG robotiques refroidis a I'eau ou automatiques fixes refroidis a I'eau AW2.

GAINES PRO

Faisant partie intégrante de la gamme de gaines QUICK LOAD a chargement frontal, la gaine

QUICK LOAD Pro est dotée d’un profil spécial et d’un revétement galvanisé qui améliore la

capacité d’alimentation des fils et proteége I'intégrité du fil dans les environnements de soudage

trempés ou humides.

o |déale pour les fils solides et évidés

¢ Un plus grand profilé de bobine renforce la rigidité de la gaine, ce qui améliore le soutien du fil

e Le nombre réduit de points de contact pendant le passage des fils améliore I'alimentation des
fils et réduit le broutage du pistolet.

¢ Disponible pour des diamétres de fils de 0,035 po a 1/16 po pour des longueurs allant jusqu’a
6 pieds.

Coupez la gaine endommagée la ol elle entre dans le col,
glissez la gaine escamotable par-dessus la gaine existante ¢

et resserrez le col en place.

Balayez pour
visualiser la
fiche technique

Balayez pour

visuali